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Kolay, glivenilir, 8zellestirilebilir performans

MicroEDGE Pro CNC, Hypertherm'in donanim ve
Phoenix™ kontrol yazilim teknolojisini genis gesitlilikte
uygulamalar i¢in 6zellestirilebilir bir trline dénisturdr.
Givenilirlik ve kullanim kolayligi sunmasi igin tasarlanan
MicroEDGE Pro, Hypertherm'in kesme iglemindeki
uzmanh@ini dogrudan fabrikaniza tasiyarak kesim kalitesini,
verimliligi ve kazancinizi artinr. Her vardiyada en iyi
operatoriiniiz galisiyor gibi sonug alirsiniz.

Hypertherm'in miilkiyetindeki Phoenix yazilimi,

temel galigsma araytiztidir ve CNC sistemleri ailesinin
tamaminda ortak olarak bulunur. Yazilim, X-Y ve bevel
kesme pazari igin 6zel olarak tasarlanmistir. Yillarin
kesme deneyimi sayesinde Hypertherm mihendisleri,
her pargada Ustiin kalite performansini elde etmenin
kritik parametrelerini 6grenmistir.



3 Tes
Select the desired Cul Mode using the Change Cut Mode bution ———!
below.
Cut Mode HPR
Plasma 1 Toch Type |HPR XD
owse ] Matenial Type (Mild Steel
Cut Mde
Speaific Materal |None po
Process Curent [130A,
Plasma / Stieid |02 / Air b
Malerial Thickness | 1/4" 1
V71 in b
To begin cutting the part, press Cut Part
MTC DEMO PART TXT “ .
sot [IHANENNNNNNNNNNNEER .
Kullanimi kolay

Yeni operatérler bile patentli CutPro® Sihirbazini
kullanilarak triin pargalarini bes dakikadan daha kisa bir
siire iginde kesmeye hazir hale getirebilir.

Parga programinin yiklenmesi ve yaziim glincellemeleri igin
LAN/Kablosuz Ag ve USB erisimi mevcuttur.

Kesme optimizasyonu ipuglari, sarf malzemesi degistirme
talimatlan ve diyagnostik araglari da dahil olmak tizere
cesitli dillerdeki destekleyici belgelere tek dokunusla erisim
saglanabilir.

Kolay kuruluma, kullanima ve hizli ariza tespitine olanak
veren sihirbazlar ve diyagnostik destek araglari.

Plazma ve torg yiikseklik kontrol sistemleri ile entegre
iletisimler, fabrikada yiiklenen veya 6zel kesim tablolarini
kullanarak otomatik ve uzman diizeyinde kontrol sunar.

MicroEDGE pry

Giivenilir

En zorlayici kesme kosullarinda giivenilir ve tutarli operasyon
garantisi sunacak sekilde tasarlanmis ve stres testlerine tabi
tutulmustur.

Ustiin guivenilirlik ve zorlu kesme ortamlarinda tutarl
operasyon igin yiizey akustik dalga teknolojisini kullanan
opsiyonel endustriyel camdan dokunmatik ekran bulunur.

Elektronik pargalardaki stresin azaltlmasi igin toz girisi
olmayan hava sogutmasi vardir.

Tek bir digme dokunusuyla birgok dilde sunulan
Hypertherm kesme sistemleri, CNC ve THC
kilavuzlarina erisilebilir.

2 yil fabrika garantisi vardir.
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Verimli

Kritik islem, THC ve kesme makinesi parametreleri en iyi ve
her glin, her vardiyada yinelenebilir kesim kalitesi igin Parga
Program Destegi (PPS) kullanilarak parga programindan
kontrol edilebilir.

Donanim ve yazilim, tlip/boru ve bevel kesme uygulamalari
dahil olmak tizere oksigaz, lazer, su jeti, markalama ve
plazma kesme gibi genis ¢esitlilikteki uygulamalar igin
tasarlanmistir.

Hypertherm CNC'leri True Hole®, True Bevel, Rapid Part”,
sarf malzemesi 6mrii optimizasyonu, yerlesik Hypertherm
uzmanhgi ve Remote Help™i igeren Built for Business™
teknolojilerini saglar.

Ozellestirilebilir

Esnek CNC tasarim yaklasimi, kesme makinesi tasarm
segeneklerinin giinimizdeki karmasik sistemlerin
gereksinimlerini karsilamasina olanak tanir.

Onenmli bilgilere erisim igin kesme makinesi kullanim
kilavuzlan eklenebilir.

Yapilandirilabilir Watch Windows™, temel islem performansi
parametrelerinin kesme sirasinda ekranda gergek zamanli
olarak izlenmesini saglar.

Ozel kesim tablolar parca programinda olusturulup kontrol
edilebilir veya CutPro Sihirbazinin kullanimina agilabilir.

Servis olanagl

Remote Help tesise gitme gerekliligini azaltarak internet
tUzerinden hizli bir sekilde CNC, plazma sistemi ve kesme
makinesi diyagnostik ve onarimina olanak tanir.

CNC'de HyPerformance® Plazma, Powermax® plazma ve
Hylntensity” Fiber Lazer ve HyPrecision™ su jeti diyagnostigi
gergeklestirme kapasitesi vardir.

Hypertherm'in diinya genelindeki servis miihendisleri ag,
kesme makinesi Ureticisinin servis personeline gerektiginde
destek vermek i¢in hazirdir.

Sezgisel donanim servis takimi, sistem hatalarinin hizla
belirlenmesine yardimci olur.

Sistem diyagnostigi igin dahili osiloskop islevi.

Esnek Yapilandirmalar

MicroEDGE® Pro, kesme makinesi Ureticisi entegrasyonu
icin birden fazla arka kapi araylizii veya mevcut kesme
makineleri igin saha ylikseltmeleri saglar.

Yonetmelik sertifikasi: C-Tick, cCSAus, CE, GOST-TR ve
UkrSEPRO



Plazma torc yiikseklik kontrolii opsiyonlari

Klasik torg ylkseklik kontrolleri, dogru kesim ytiksekliginin
elde edilmesi igin operatoriin diizenli olarak ark gerilimini
ayarlamasini gerektirir. Hypertherm'in patentli tekniklerini
kullanan Sensor™ THC ve ArcGlide® THC'leri, operator
girdisi olmadan sarf malzemelerin 6mrii boyunca dogru
torg ylksekligi icin ark gerilimini 6rnekler ve otomatik
olarak ayarlar.

THC dzellikleri arasinda sunlar vardir:
= Minimum operatér girisi
= Ornek ark gerilimi
= Rapid Part teknolojisi
= Programlanabilir aktarim, delme ve kesme yiiksekligi
= Ohmik kontak veya tor¢ diismesi degeri kullanan otomatik IHS
* Parga Programi Destegi (PPS)

= Carpma tespiti dahil torg garpma korumasi opsiyonu
* Yerlesik diyagnostik

Ark geriliminin elektrod aginmasina gdre ayarlanmamasi sonucu yanlig Sarf malzemesi sayisi, operatiir miidahalesi olmadan uygun kesim
kesim yiksekligi yiiksekliginden 0,25 mm'den daha diisiik sapma ile baglar (130 &) 12 mm
.\ IIW" siyah sac
\ B 4 Kismen asinmig elektrod 3500
N W F -/ SInmig G
e ‘k I ‘/ 3000
Plaka temasi sarf malzemelerine 2500 [luti_mize *.’””T"“ Ark gerilmi ﬁrngklemesj
bilir kesim kal|ltg_3| VP §qu veﬂayan supucu, operatir
zarar ver.e . o 9000 malzemesi Gmri igin miidahalesi olmadan
Kabul edilemez kesim Kalitesi operatir miidahalesi otomatik olarak optimize
Erken atilmis sarf malzemeleri gerektiren baglama sayisi edilen kesim kalitesi ve sarf

malzemesi tmrii

- —_
(&)} o (&)}
o o o
o o o

THC tarafindan otomatik saglanan uygun kesim yiiksekligi
‘ ]I.’/‘ /] HPR® operator HPR; ArcGlide tarafindan
r" Kismen aginmis elektrod ayarlamasi olmadan  otomatik saglanan uygun

/‘ ./ ayarlamasi olmadan  torg yiiksekligi varken

Uygun kesim yiiksekligi

Sarf malzemesi baglama sayisi
Laboratuvar testi - 4 saniye siire)
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Uygun kesim Kalitesi

Optimize edilmis sarf malzemesi dmrii ve kesim kalitesi

Size en yakin yeri bulmak

igin liitfen ziyaret edin:
www.hypertherm.com

Hypertherm, EDGE, Phoenix, CutPro, Watch Windows, Built for Business, True Hole, Rapid Part, ArcGlide, HyIntensity,
HyPrecision, Hypernet, Remote Help, HyPerformance, Powermax ve Sensor, Hypertherm Inc.'nin ticari markalaridir ve Amerika
Birlesik Devletleri ve/veya diger tilkelerde tescilli olabilirler. Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm'in uzun siireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi asgari diizeye indirmeye odaklanmaktir. Greener
Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 5neme sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu haline gelmek igin stirekli c t
Gaba gosteriyoruz. Bu, blyiik bir ciddiyetle ele aldigimiz bir stiregtir. /‘ uts
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