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EDGE® Pro Ti

Sekil kesme kontroll

Kolay, giivenilir, entegre, performansli

1968'den bu yana Hypertherm tek bir hedefe sahiptir:
Metal kesme maliyetini diistirmek. Hypertherm

kontrol ¢dztimleri, kullanimi kolay bir yazilimla gtivenilir
performans saglayan goklu kesme uygulamalarini
destekleyen yerlesik islem uzmanh@ina sahiptir.

EDGE Pro Ti montaj ve kurulum kolayhigi igin entegre
siirlicliler, motorlar ve goklu torg yiikseklik kontroli
arayliz opsiyonlari ile tasarlanmistir. Donanim ve yazilim
birlestiginde, operatoriin her seferinde en iyi kesimi
yapmasini saglayarak verimliligi ve karlihdr arttirir.

Hypertherm'in patentli Phoenix™ yazilimi temel galisma
arayuzlidur ve CNC sistemleri ailesinin tamaminda
ortak olarak bulunur. Yazilim, X-Y kesme pazari igin

6zel olarak tasarlanmistir. Yillarin kesme deneyimi
sayesinde Hypertherm mihendisleri, her pargada ustiin
kalite performansini elde etmenin kritik parametrelerini
o6grenmistir.
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Kullanimi kolay

Yeni operatdrler bile patentli CutPro® Sihirbazini
kullanarak tirlin pargalarini bes dakikadan daha kisa bir
slire iginde kesmeye hazir hale getirebilir.

Parga programinin yiuklenmesi ve yazilim gtincellemeleri
icin LAN/Kablosuz Ag ve USB erisimi mevcuttur.

Kesme optimizasyonu ipuglari, sarf malzemesi degistirme
talimatlar ve diyagnostik araglari da dahil olmak lizere
cesitli dillerdeki destekleyici belgelere tek dokunusla
erisim saglanabilir.

Yapilandirilabilir Watch Windows™ temel iglem
performansi parametrelerinin kesme sirasinda ekranda
gercek zamanli olarak izlenmesini saglar.

Kolay operasyon igin dokunmaya duyarli joystick, hiz
potu ve torg pozisyonu kontrolii ile birlikte yerlesik iki
istasyonlu operatér konsolu sunulur.

Giivenilir

Ustiin giivenilirlik ve zorlu kesme ortamlarinda tutarls
operasyon igin ylizey akustik dalga teknolojisini kullanan
endistriyel camdan dokunmatik ekran bulunur.

Elektronik pargalardaki stresin azaltilmasi igin toz girisi
olmayan hava sogutmasi vardir.

Tek bir digmeye basarak birgok dilde sunulan
Hypertherm plazma, CNC ve THC kilavuzlarina erisilebilir.
Onenmli bilgilere kolayca erismek igin makineye 6zel
kullanma kilavuzlar eklenebilir.

2 yil fabrika garantisi vardir.




Entegre

Kesme isleminin otomatik ve uzman diizeyinde kontrolii
igin plazma ve torg yiikseklik kontroli sistemleri ile
entegre iletisim kurulur.

Kolay is kurulumu, operasyon ve hizli ariza tespiti

saglayan sihirbazlar ve diyagnostik destek araglar vardir.

Opsiyonel motorlar ve kablolarla birlikte yerlesik servo
siriiciilerinin tamami Hypertherm'in siki standartlarina
uyacak sekilde fabrikada test edilirler.

Eksen basina maksimum 500W'a kadar ve sistem
toplaminda 1000W'’a kadar siriict hizi kullanilabilir.

.fﬂ.&rrng;:.

Verimli

Kritik plazma, THC ve kesme makinesi parametreleri en
iyi ve her giin, her vardiyada yinelenebilir kesim kalitesi
igin Parga Program Destegi (PPS) kullanilarak parga
programindan kontrol edilebilir.

Donanim ve yazilim, oksigaz, su jeti ve plazma kesme gibi
genis gesitlilikteki uygulamalar igin tasarlanmistir.

islem dogrulamali True Hole® teknolojisi, tiim operator
degiskenlerinin diizglin ayarlanmasini saglar*.

Rapid Part™ teknolojisi maksimum verimlilik sunar.

Optimum sarf malzemesi 6mrii igin 6rnek ark gerilimi
ozelligi vardir.

* ArcGlide Yiikseklik kontrolti gereklidir.

Servis olana

Remote Help™ tesise gitme gerekliligini azaltarak internet
Uzerinden hizli bir sekilde CNC, plazma sistemi ve kesme
makinesi diyagnostigi ve onarimina olanak tanir.

CNC'de HyPerformance® Plasma ve Powermax® plazma
diyagnostigi gergeklestirebilir.

Hypertherm'in diinya genelindeki servis mihendisleri
ag1, kesme makinesi Ureticisinin servis personeline
gerektiginde destek vermek igin hazirdir.

Sezgisel donanim servis takimi, sistem hatalarinin hizla
belirlenmesine yardimci olur.



Plazma torc yiikseklik kontrolii opsiyonlari

Klasik torg ytikseklik kontrolleri, dogru kesim yuiksekliginin
elde edilmesi i¢in operatoriin duzenli olarak ark gerilimini
ayarlamasini gerektirir. Hypertherm'in patentli tekniklerini
kullanan Sensor™ Ti ve ArcGlide® THC'leri operator
girdisi olmadan sarf malzemelerin 6mrii boyunca dogru
torg yuksekligi igin ark gerilimini 6rnekler ve otomatik
olarak ayarlar.

THC dzellikleri arasinda sunlar vardir:
= Minimum operat6r girisi
* Ornek ark gerilimi
= Rapid Part teknolojisi
= Programlanabilir aktarim, delme ve kesme yiiksekligi

= Ohmik kontak veya torg diismesi dederi kullanan
otomatik IHS

* Parga Programi Destegi (PPS)

= Carpma tespiti dahil tor¢ garpma korumasi opsiyonu
* Yerlesik diyagnostik
= Dayanikli mekanikler

Ark geriliminin elektrod aginmasina gére Sarf malzemesi haslama sayis), operatiir miidahalesi olmadan uygun kesim
ayarlanmamasi sonucu yanhs kesim yiikseklii yiiksekliginden 0,25 mm’den daha diigik sapma ile baglar. (130 A) 12 mm siyah sac
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/ HPR; elektrod HPR; ArcGlide tarafindan
asinmasi igin otomatik saglanan uygun
operator torg yuiksekligi varken

Uygun kesim yiiksekligi ayarlamasi
Uygun kesim kalitesi olmadan

Optimize edilmis sarf malzemesi Gmrii
ve kesim kalitesi

Size en yakin yeri bulmak igin liitfen

ziyaret edin: www.hypertherm.com

Hypertherm, EDGE, Cut Pro, Watch Windows, Phoenix, ArcGlide, Rapid Part, True Hole,
Remote Help, HyPerformance, Powermax, Sensor ve Hypernet, Hypertherm Inc!nin ticari
markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger ulkelerde tescilli olabilirler. Diger

ttim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm'in uzun siireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi Greener
asgari diizeye indirmeye odaklanmaktir. Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin Cut
basarisi igin kritik bir 5neme sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu haline gelmek igin ) uts
siirekli gaba gosteriyoruz. Bu, buyiik bir ciddiyetle ele aldigimiz bir siirectir. /‘
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